
◆現場情報、溶接継手施工

◆施工前点検　安全点検、機器点検

◆初層溶け込み確認試験（始業前試験）

◆施工報告、外観検査

①ワイヤ銘柄 裏当て材 折れ角 ｱﾝﾀﾞｰｶｯﾄ ピット 余盛

②lot　№ lot　№ 軸偏心 ｵｰﾊﾞｰﾗｯﾌﾟ 割れ 高さ

①　 №

②№

① №

②№

① №

②№

① №

②№

① №

②№

◆受入れ検査方法

◆施工完了チェック

1.鉄筋の切断屑の片付け □　指示指摘事項

2.火の始末の確認 □

3.治具・スリーブの片付け □

4.空き缶・タバコ吸殻の片付け □

以上、チェック完了しました。 施工責任者　　　　　　　　　　　　　印

□超音波探傷試験 □機械試験（引張試験）成績書№

D　　＋　D

Amp・　　V

合　・　否

呼び名

電流・電圧値

合否判定

D　　＋　D

　Amp・　　　V

合　・　否

保護帽　安全帯　安全靴

保護メガネ　溶接用手袋

健康状態　服装

火花防止　ボンベ類転倒防止

防火設備　スパッタシート等

機器搬送・足場・通路

指示事項 デバイザー・ルートゲージ

溶接ワイヤ・裏当て材

炭酸ガス・メーター

溶接治具・支持機・風防

溶接電流・電圧・ガス流量

溶接機・送給装置・トーチ

一次・二次ケーブル・アース

令和　　年　　月　　日（　）　晴・曇り

認定施工会社

溶接技能者

証明書№

施工管理責任者

鉄筋溶接継手工法　自主検査管理表

元請会社名

作業所名

所在地

施工日・天候

SD

SD

SD

SD

SD

D　＋D

D　＋D

D　＋D

D　＋D

D　＋D

梁・柱

梁・柱

梁・柱

梁・柱

梁・柱

裏焼位置 溶接姿勢 鋼種 呼び径 施工数


